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金属3Dプリンタによる造形事例
＜造形の原理＞

＜造形事例＞

材質

用途 ,
効果
etc.

アルミニウム合金 ステンレス鋼 マルエージング鋼

最大出力400Wのファイバーレーザにより選択的に金属粉末を溶融・凝固させ、形成される断面を積み上げる
ことによって、三次元データからモールドレスで迅速に金属部材を作り出すことができます。

・LED放熱部品の造形試作
・放熱特性評価の検証実験に
使用
・試作期間、コストを大幅に
短縮

・格子（ラティス）構造体の
造形試作
・構造部材の軽量化に貢献

・三次元水管金型の造形試作
・樹脂製品のひけ、反りを軽減
・高冷却効果により生産効率を
向上
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